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Vysoce presné a vysoce efektivni
integrované soustruznicko-frézovaci centrum
NTX2000 se pripojuje k tridé X

Spole¢nost Mori Seiki zaCala pfijimat objednavky na integrované soustruznicko-frézovaci centrum
NTX2000 dne 13. ledna 2011. Tento stroj je novy model v fadé strojl tfidy X, které byly navrzeny tak,
aby vyhovovaly dnesnim potfebam.

Stroj NTX2000 je kompaktni integrované soustruznicko-frézovaci centrum s maximaini velikosti obrobku
@ 660 mm x 1.540 mm. Tento stroj je vhodny pro slozité a vysoce pfesné obrabéni, jaké je pozadovano
u dild pouzivanych s leteckém, Iékafském a elektrotechnickém primyslu. Diky svym mimoradnym
vlastnostem jako jsou: (1) puvodni technologie Mori Seiki, (2) vysoka produktivita, (3) Uspora mista, (4)
vysoka presnost, (5) fizeni MAPPS IV + ESPRIT a (6) Siroky vybér modelu, vyhovuje stroj rozmanitym
pozadavkim zakazniku.

(1) Pavodni technologie firmy Mori Seiki

Stroj NTX2000 pouziva pavodni technologie firmy Mori Seiki DDM (motor s pfimym pohonem), ORC
(osmiboké kluzné vedeni) a BMT (revolverovou hlavu s vestavénym motorem), které nabizi vysoce

presné kompletni obrabéni soucasti malé az stfedni velkosti.

(2) Vysoka produktivita
» Vzhledem k tomu, Ze vieteno 2 stroje NTX2000 ma stejné technické parametry jako vieteno 1,

obrabéni muze byt pruzné pfifazeno kterémukoliv vietenu. Vysokorychlostni pohon nastrojového
vietena, s rychlosti posuvu 40 m/min, maximalizuje vyhodu vzdalenosti mezi hroty 1500 mm.

* ORC (osmibokeé kluzné vedeni) vede pohyb nastrojového vietene v ose Y.
Vzhledem k tomu, Ze je konstrukce osy Y umisténé v blizkosti fezného bodu tvofena kluznym
vedenim, vykazuje hrubovaci obrabéni nizké vibrace.

* Nastrojové vieteno je vybaveno zabudovanym motorem o vykonu 18,5/11 kW, coz odpovida
obrabécimu centru s kuzelem velikosti 40. Stroj NTX2000 s nastrojovym vietenem nabizi nejvyssi
uroven frézovani.

» NTX2000 ma zaobleny design krytu strojl tfidy X a rovnéz Sikmou klavesnici umozriujici lepSi
obsluhovatelnost.

(3) Uspora mista
Ackoliv standardni vzdalenost mezi hroty €ini 1500 mm, Sifka stroje byla zkracena o 1.000 mm a prostor
potfebny pro instalaci byl zmensen pfiblizné o 30% vzhledem k nadim konvenénim strojim.

* DDM, ORC a BMT jsou ochranné znamky nebo registrované ochranné znamky spole¢nosti Mori Seiki Co, Ltd. v Japonsku, USA a dalSich

zemich.
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(4) Vysoka presnost

Pro omezeni teplotnich vlivi na osu vietena, byla u stroje NTX2000 navrzena konstrukce tak, aby osa
vietena 1 zUstavala souosa s osou vieteniku, jehoz predni tvar je symetricky k ose X a Y. Navic kluzna
vedeni ORC, ktera jsou umisténa diagonalné proti sobé, se pfi tepelném zatizeni deformuji symetricky, a
udrzuji osy pohybuijicich se dilu ve stejné poloze. Diky témto opatfenim muze stroj NTX2000 nabidnout
vysoce piesné obrabéni.

U stroje NTX2000 je pouzito podepfeni ve tfech bodech. Pfestoze takové podepfeni neni u viceosych
stroju obvyklé, zde to bylo umoznéno diky robustnimu lozi. Konstrukce podepfeni ve tfech bodech
umoziuje dlouhotrvajici vysoce pfesné obrabéni, protoze je méné ovlivnéna dlouhodobymi zmé&nami.

(5) Software MAPPSIV + ESPRIT

V ovladacim panelu byl instalovan vysoce vykonny operacni systém MAPPS |V. Kombinace
automatického programovaciho software (standard) a software ESPRIT CAM (standard) umozriuje
programovat slozité obrabéni a pruzné plnit potfeby zakaznika. Kromé toho funkce 3D interference
(standard) kontroluje kolizi mezi vieteny, obrobky, mékkymi Celistmi, nastroji, drzaky a nastrojovymi
hlavami. Pokud bylo zjisténo nebezpecdi kolize, zastavi se stroj jak v automatickém, tak i v manualnim
rezimu. Tim nabizi nejlepsi ochranu proti kolizim na svété.

(6) Siroky vybér modelt
Pro spInéni riznych potfeb obrabéni je k dispozici Sest modelu. Tyto stroje jsou univerzalni, ale kazdy z

nich provadi flexibilné obrabéni, které je obvykle uréeno pro specialni stroje.

Varianty (celkem 6 modelt)

Revolverova hlava 2 Konik Vieteno 2 (typ S)

Bez revolverové hlavy 2 NTX2000/1500T NTX2000/1500S

S revolverovou hlavou 2

. . NTX2000/1500TZ NTX2000/1500SZ
(mozné je pouze soustruzeni)

S revolverovou hlavou 2

+ schopnost frézovani (typ ZM) NTX2000/1500TZM NTX2000/1500SZM

Spolecnost Mori Seiki bude nadale pokraCovat ve zlepSovani produktové fady a pracovat na
tom, aby stroje vyhovovaly potfebam vice zakaznik.

Typ Velmi pfesné a ucinné integrované soustruznicko-frézovaci centrum
Model NTX2000

Trh Letecky, Iékafsky a elektrotechnicky pramysl, apod.

Zahajeni objednavek 13. ledna, 2011

Vyroba 20 jednotek / mésic




TECHNICKE UDAJE NTX2000/1500SZ

Max. prdmér soustruzeni

(nastrojové vieteno / revolverova hlava 2) ¢ 610 (jestlize osa B je na 90 *: 660) / ¢ 270 mm

Max. délka soustruzeni 1.540 mm

Rozsah nastrojového vietene (X/Y / Z) 495/250/ 1.560 mm

Max. otacky vietene 1, vietene 2 5.000 min™

Max. otaCky nastrojového vietene 12.000 min™’

Kapacita zasobniku nastrojl 38 [76] nastroj

Cas pro vyménu nastroje (od nastroje po nastroj) 1,25 s.

Typ upnuti nastroje BT40 [Capto C6] [HSK-AG3(T63)]

Pocet poloh revolverové hlavy 2 10

Rychloposuv nastrojového vietene (X/Y / Z) 40/40 /40 m/min

Rozmeér stroje (Sitka / hloubka / vySka) 4.076/2.980/2.626 mm
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Obr. 1 Vnéjsi pohled

Obr. 2 Vnitfni pohled Obr. 3 MAPPS IV + ESPRIT



