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\DCG’

Driven at the Center of Gravity

VYHODY TECHNOLO

Podrobny popis jednotlivych zI ¢



a) Graf znédzorfnuje dobu trvani zbytkovych vibraci p
konven¢niho a stroje MORI SEI KI DCG
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Jaka je zasadni vyhoda DCG technologie?
Dvéma sl ovyibméaog.
A jaké jsou vyhody mensSich vibraci?
Mi mo jiné, mens$Si opotiebeni mechanickych uzld stroje
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VETSI ZRYCHLENI

C Stdvad se, Ze NC fFfizeni chybné detekayaené&i polaclky j 3
ovlivnit posuvovy motor, aby tyto nesrovnalosti
C Z tohoto ddvodu u konvenénich strojad pfi zméné r

musime toto zrychl emde ddekfoewlann g ¢ ialby Wwndsnou hrani

C Tim se vyrazné zmenSuje oblast, kdy milzZeme zrychl
cel kovd doba potfebna ke zméneé rychlosti

C Diky mensSim vibracim u strojd s DCG technologi i |

tim el i minovat cas.

Graf zavislosti zmény rychlosti na ¢ase
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LEPSI KVALITA POVRCHU

astroj a obrobek jsou dva prvky na konci
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DELSI

C Pokud

Z1I VOTNOST NASTROJE

ndstroj vstupujici do obrobku vibruje,
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ZLEPSENA KRUHOVI TOST

C PFIi kruhovém obr abéni jsou generovany vibrace v i
jednoho kvadrantu do druhého (0°, 90°, 180°, 270
kruhového profilu mnehbmamémé oaebi phéngobrabéni n.
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2. Garance velmi pfresného obrabéni diky c

0 Zad4sadni nepfiznivy dopad na st almau zpiy&und <ti  ster d |
strojnich celkd a s ni spojené teplotni defor mac:
Chl azeni vietene olejovym pl d&sStém a mazani | o0oZisek o
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reaizovano ol ejovou mlhou minimalizujici mnozstvi ol ej
zahfivéani |l ozisek.
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3.Kvalita konstruk¢éniho ¥
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4. Snadna uadrzZzba a kratkeé servisni <casy

0 StroeNVsérie byly komhsédemvaaypsetieby a pohodli obs
redukci ¢asl potfifebnych pro GdrZbu a servis.
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Spol e¢né umisténé ovladaci prvky
-u menS8ich stroj0d byl zlepS8en dohled nad zasobnikem

-pneumati ckeé pnravdkryZ is pnoal umaszaci ol ej jsoamdomhsét @dyZzbpoc
umi st @mykt i cké vySce.

Vyména vietena

-vietenova jednotka miZe byt dem
zadnich | oZzisek, ani zZz by bylo po
chladici okruh. Vy3aé&mu .| ze prové




5. MoZnost automati zace vyroby

U Kromé mozZnost i avuotlobnya tvieclkiékhoos tziAsobni ku nastroj G |
dvou druhl paletovych systémil. Dals§i mozZnosti |je

ATC-aut omat i c knyi kz &sassht r o 0
-zAsobnikytjsouvuakgnsak, aky mhel &rad Sdy enoabsyt rvoyjmié, c o

spolehlivosti a nerpedaddosSiveldkdbby. stroje existuje
volitelnych opci podle kapacity nastrojl
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-obr abéci centrum NV 5000 mé& pojizdny systém vymény
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CPP-(Carrier Pall etopégpol ) systém

-systém z ascohbayr apkatleeti st i cky svou komp aldpakedbvsStvia.r i MonZ macs

pal ety | sou eudmmiés tvéynSyc ev a
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Robotizovana (ppcexacovi §t é

-tato pracovi 8§t é | sao uz cveellamia uptroondautkitziovwnain &. Robot, poj
nakl adani polotovarld i jejich odbér po obrobeni.
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6.l novace Setfici Zivotni prostfiedi

U Moderni vyrobce se vénuje nejen zvySovani obr adbéx
ekol ogické Setrnosti

Snizenéd spotifeba mazaciho ol eje

-ol ejovy mazaci systém j-systém olejpoéazvanpibykons
po obou stranacdi valivégyutomatického zasplbmiokwmamas
sobvyklym ztradatovym mazanim
mnozstvi spotfebovaného ol e

Redukce spotfeby elektrické energie

-automatické owpaldadhisesvg@gdedr citou dobu nedot kneme o
stroje samo zhasne

-funkce aut omat wjckthloi Bep@indkk apmo dobu nedot kneme Kkl adaves
automatické obrabéni, napéadjeni servomotora, vietene,

Obrazovka n
funkci Uspo
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7. Sirokéa nabidka zvl adtopilmMkaGp¥i sl udSenst v

U Standardni nabidku strojd je mozno rozS$8ifit a up.i

-

ZvySeny vykon nebo(opce)acky vietene

-kazdy model midze byt misto standardni ho vdhledemmaov é ho
zvySeni vaykdkn wn,ebmwmt krouticiho momentu
STANDARD VYSSIi OTA VYSSI OTA
ot/min vykon | ot/min vykon| ot/min |vykon
NV 4000 /40 12000 | 18,5/15/11 | 20000 | 18,5/15/11 | 30 000 18,5/13

NV5000/40 14 000 22/18,5 20 000 | 18,5/15/11

NV 5000 /50 8 000 30/22 15 000 30/22

NV60 00/40 | 12000 | 18,5/15/11 | 20000 | 18,5/15/11 |[VETSIi MOME
NV6 000 /50 8 000 30/22 15 000 30/22 ot/min |vykon
NV7000/50 10 000 30/25 15 000 30/25 6 000 37/30

Pfriruboveé kont a@ceni upinani

-tuhost nastrojeprottozedgdewkhazneken na kuzelové ploSe
se tim Zivotnost nastroje, zvySuje fezny vykon a zl e

HSK systém BTsystém

dotykové dot ykové

.,69,J

Pravitka pro pfimé odmfgceyvani os

Wj sou nenahraditelnym prvkem pfi
pol ohovani stroje




Vysokotl aké chl azelopte) pfes vieteno

-tento zplUsob chlazeni efektivné odst
prodl diwjoénost mMWNaswWdraeajhd®u stranu vyso
zvysSuje teplotu Ffezné jgppabiakhltadj ée

Chl azeni Chl azeni
Center Side

Chl azeni TFeznopcekapaliny

wdi ky teplu produkowarsé&nmnu tpipil odbar &le&zmié k , C Oz
negativni vlIiv na pfesnoosdts tsrtarnognei at orhooztn ac es.| Ok
chladi ¢ Ffezné kapaliny
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Davkové mazanilpehavitniku Chl azeni ohast gopgel

Oil tank

Ostfiikovac(pcgi st ol e Opl achovaci (opc®)l azeni

-vysokotl akd pistole na oplachopblathuf gpagekiovkny ho pr «
ze stroje a upinacich pfipravkdid

Sbérac (aptep | e Od s av a ¢(opeep r

-efektivné odstrfaemanénakamxdl ionyj z




Dopravnik tfisek

-u strojO0 NV série se pouzivaji dvé rdznéda konstruk¢¢én

VNV4000 DCG a NV6000O DCG sklouzavaji t¥fisky po skl on
odkud jsou prfredavany do vnéjsSiho dopravniku a vyvaze

stejného typu.

Hr abl ovyn idk

Clankovy d \
(opce) sb u b n o filtyem
(opce)
c thpbucket
Ve stroji NV5000 DCG | spruaddyvrrsiklyo omglrsd gtadirow amoamaci §n

nasl edné vynédSeny vnéjsSim dopravnikem mimo stroj

NV5000 dvudBBj ité Snekové do NV500QAdva Snekové dopr

Chip bucket
(option)

<@ Chip transport route

Volitelné typy vnéjsSich dopravnikl tfisek
Hrabl dwpnovym Clankoywnasenim vpiCl ank owi 4s$ eazddm
(opce) vlevo (opce) (opce)



