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Novy standard pro ¢tyrosy CNC soustruh.
“NZL2500” debutuje!

Mori Seiki Co., Ltd. uvedla na trh CNC soustruh s fizenim Ctyf os NZL2500, ktery zajiStuje vysokou
produktivitu pfi vyrobé hfidelovych a pfirubovych obrobkd.

Konstrukce soustruhu NZL2500 s fizenim 4 os a 10” skli¢idlem odrazi sou¢asné potieby trhu a 1.000
komentarl od naSich zakazniku. Stroj NZL2500 nabizi zlepSené moznosti obrabéni, pfesnost a kvalitu
v porovnani s vlastnostmi svého predchudce, fadou ZL, ktera se muze pochlubit objednavkami zhruba
2.500 jednotek. Radi bychom Vam predstavili nejdulezitéjsi viastnosti stroje NZL2500 z hlediska (1)
vysokeé tuhosti, (2) vysoké presnosti, (3) Siroké Skaly technickych parametr(, (4) vysoké produktivity, (5)
uspory energie, (6) fizeni MAPPS IV + ESPRIT a (7) shody s bezpe€nostnimi normami.

(1) Vysoka tuhost

Tento model je vybaven loZzem se tfemi vedenimi, takZe revolverova hlava 1, revolverova hlava 2 a konik
se mohou pohybovat nezavisle. Tato konstrukce pfispiva k lep8i provozuschopnosti a zajistuje vysokou
tuhost koniku, protoze revolverova hlava 2 se mize pohybovat ve sméru osy Z bez omezovani. Pouzitim
kluzného vedeni pro vSechny osy bylo u stroje dosazeno 50% zvy3eni tuhosti ve srovnani s konvenénimi
stroji.

Kromé toho se u typi MC nebo Y pouziva BMT (revolverova hlava s vestavénym motorem), ktera

nabizi obrabéci moznosti, které se osveédcily jiz u nasi fady NL.

(2) Vysoka presnost

Vieteno, které je hlavnim zdrojem tepla, je konstruovano tepelné symetrickym zptsobem, aby byla
snizena teplotni deformace o0 50% v porovnani s konvencnimi stroji. Horni a spodni osa X je standardné
vybavena chlazenim kulickového Sroubu, a tim se dosahuje pfesného obrabéni po dobu mnoha hodin.

(3) Siroka skala technickych parametrt

Stroj dokaze soustruzit obrobky, které vyZaduji velikost skliidla 10“ nebo 127, frézovat (typ MC) a
obrabét v ose Y (typ Y). To jsou vlastnosti, které fada ZL nenabizela. Tim umozriuje realizovat slozita
obrabéni na vy&Si urovni. Zdkaznik ma moznost si zvolit vzdalenost mezi hroty 600 mm nebo 1.000 mm.
Pro odvod tfisek je stroj vybaven Sirokym dopravnikem s vynasenim dozadu (opce) a chlazenim sprchou
(standard), coz umoziiuje dlouhodoby automaticky provoz. Dale Ize vyuzit fadu lunet (opce) za u€elem
flexibilni manipulace s hfidelovymi obrobky.

* BMT je ochrann& znamka nebo registrovana ochranna znamka spole¢nosti Mori Seiki Co., Ltd. v Japonsku, USA
a dalSich zemich.
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(4) Vysoka produktivita

Do revolverové hlavy 1 Ize namontovat dvanact nastroju. Revolverova hlava s vestavénym motorem
(BMT), ktera se pouziva u typ MC nebo Y muze byt osazena rotacnimi nastroji ve vSech pozicich.
Do revolverové hlavy 2 je mozné namontovat osm nastroji pouze pro soustruzeni. Soustruzeni s
revolverovou hlavou

1 a 2 sou€asné muze zkratit dobu obrabéni.

(5) Uspora energie
Zameéfili jsme se také na Usporu energie s cilem snizit zatizeni Zivotniho prostfedi a provozni naklady.
Spotfeba mazaciho oleje je sniZzena asi 0 33% preruSenim zasobovani olejem v pohotovostnim rezimu.

(6) Rizeni MAPPS IV + ESPRIT

Stroj NZL2500 vyuziva pro svUj ovladaci panel vysoce vykonny operacni systém MAPPS |V. Kombinace
automatického programovaciho software (standard) a software ESPRIT CAM (standard) umozriuje
programovat sloZité obrabéni a pruzné plnit potfeby zakaznika.

(7) Shoda s bezpe¢nostnimi normami
Stroj NZL2500 vyhovuje bezpe€nostnim normam po celém svété, véetné CE, norem UL a ANSI.

Spole¢nost Mori Seiki bude i nadale reagovat na rizné potreby zakaznikl svoji nejrozsahlejsi
produktovou fadou.

Typ CNC soustruh s fizenim 4 os s vysokou pfesnosti a vysokou efektivnosti
Model NZL2500Y/600

Trh Automobily, vSeobecné dily

Zahajeni objednavek 9. listopadu 2010

Prodej 15 jednotek/mésic

HLAVNiI TECHNICKE UDAJE

Polozka NZL2500Y/600

Revolverova hlava 1: @ 370,
Revolverova hlava 2: @ 260

Max. prdmér soustruzeni (mm)

Max. délka soustruzeni (mm) 600

Rozsahy osy (mm) X1:225 X2:170 Y: +70/-50 Z1, Z2: 650
Max. otacky vietene (min) 4.000

Rychloposuvy (X/Y/Z) (mm/min) X1,X2: 25,000 Y: 15,000 Z: 30,000
Pocet nastrojovych pozic Revolverova hlava 1: 12 Revolverova hlava 2: 8

Motor pohonu vietene (30 min/kont.) (kW) 26 /22




Obr.1. Vn&jsi pohled na stroj NZL2500Y/600
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Obr. 2. Revolverova hlava NZL2500Y/600 Obr. 3. Konstrukéni provedeni osy
NZL2500Y/600

Obr. 4. Priklad obrabéni (klikova hfidel)
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