Arbeitsbereich
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FV14655 | 1600 700 | 435
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FV12655+FV14655 325 210 660
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FV850S + FV1050S | 20  125-635
FV1265S +FV1465S 20  150-760
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X-Achse mm 800 1020 1200 1400
Y-Achse mm 510 650
Verfahrwege Z-Achse mm 510 610
é\gis:jgliase Tisch b 155 0ea oD ded
X-Richtung mm 1000 1200 1400 1600
Tischgrofe Y-Richtung mm 510 650
Max. Belastung kg 500 600 1000
X-Achse m/min 48 36
Eilgang Y-Achse m/min 48 36
Z-Achse m/min 36 30 mn
Vorschub m/min 1-20 @
Genauigkeit nach Positioniergenauigkeit* mm P 0,012 P 0,015 Hﬂﬂ
VDI/DGQ 3441 Wiederholgenauigkeit* mm Ps 0,006 Ps 0,008
Drehzahl U/min 12000
Art Direktantrieb >
: Leistung kW 18,5/ 15
Spindel [ﬂj
Drehmoment Nm 150/ 102
Aufnahme DIN 69871 A4O
Option BT40 & HSK A63
Platze Stk. 40
Werkzeug-@ mm 80
Werkzeug- @ Nachbarplatz frei = mm 150
magazin Werkzeuglange max. mm 250
Werkzeuggewicht max. kg 7
Werkzeugwechselzeit ca.s 3
Maschinengewicht ca. kg 6700 7200 7700 8100

\Vertikal Bearbeitungszentren
fur hohe Prazisionsanforderungen

*) ohne Wegmesssystem | Technische Anderungen vorbehalten
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Exzellente Basis fur beste Ergebnisse

Antriebe

In allen drei Achsen werden modernste Servomotoren
eingesetzt. Statt des Ublichen Gegengewichtes wird

ein hochdynamischer Servomotor eingesetzt, um die
Leistungsubertragung zu verbessern. Eine ultraschnelle
Reaktionszeit bei der Ausfihrung der Steuerungsbefehle
ermoglicht eine hohe Oberflachenqualitat

insbesondere im Formenbau.

Werkzeugmagazin

Ein Werkzeugmagazin mit 40 Platzen gehort zur
Standardausstattung jeder Maschine.

Hochprazise Basis

Die Basis ist eine schwere und verwindungssteife
Meehanite-Gusskonstruktion. Hiervon werden tber 70
Kontaktflachen der Maschine von Hand eingeschabt.
Dazu gehoren wichtige Verbindungsflachen
wie die Stander-Auflageflache, Sitz
der Kugelumlaufspindeln, Spindel-
kopf-Montageflachen fur Spindel
und Motor.

Linearfuhrungen

Hochbelastbare und grol3 dimensio-
nierte Linearfihrungen sorgen fur
hohe Verfahrgeschwindigkeiten und
hohe dynamnische Genauigkeit.

Geometrische Genauigkeit

Eine Ebenheit von 3 pm auf 1,2 m? ist Standard bei Toyoda-Maschinen

Die hohe geometrische Genauigkeit der Toyoda-Maschinen basiert u.a. auf dem manuellen Einschaben durch hochspeziali-
sierte Techniker. Pro Maschine werden tiber 70 wichtige Kontaktflachen eingeschabt.

] (a15iT-Spindle motor)

1 (CAM BOX-Motor)

Benutzerfreundlich bis ins Detail

Layout und Design der Bedienelemente

und des Arbeitsraumes wurden von

erfahrenen Bedienern konzipiert. Dazu

gehort ein besonders komfortables
Beladen von oben auch von grof3en

Werksttcken.

Weitere Details:

KihImittel durch die Spindel
Luftdruck Kihlsystem

Kihlmittel- und Luftdruck-Pistole
4. Achse Interface (elektrisch)
Olabscheider

Scharnierband Spaneforderer

2 Forderschnecken Y-Richtung
Arbeitsraum-Beleuchtung, Signal-

leuchte, elektronisches Handrad

Maschinenabmessungen
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FV850S 1020 2900

Ergonomischer Arbeitsplatz fiir den Bediener

A
FV1050S 1200 3100 2
FV1265S 1400 3440 45
FV1465S 1600 3920

FV850S + FV1050S 2400
FV1265S + FV1465S 2530
FV850S + FV1050S 2410
FV1265S + FV1465S | 2530

Malangaben in mm
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3570
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3100
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530 | 3400 R835
3750 R835
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1185
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960
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R782
R893

1790
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2420

2065
2160
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